BROEN

BROEN S.A.
DZIERZONIOW
ul. Pieszycka 10

Instrukcja obstugi, eksploatacji i monta
stalowych zaworéw kulowych ogdlnego przeznaczenia
typ ,DZT”, ,BALLOMAX”, ARMATURA -AH-30"
oraz "BROEN-ARMATURA", prod. BROEN SA

data wydania:

2007-10-01

wydanie: 02
data
2010.11.08
strona: 1/8

INSTRUKCJA OBSLUGI, EKSPLOATACJI | MONTA ZU
stalowych zaworow kulowych, ogélnego przeznaczdy@,DZT”, ,BALLOMAX”,

LARMATURA —AH-30" i BROEN-ARMATURA", produkcji BRCEN S.A.

1 Zastosowanie.
Stalowe zawory kulowe ogoélnego przeznaiezeprodukcji BROEN SA & przeznaczone do

stosowania w instalacjach przemystowych i techniclogch |,

redukcyjnych, wymiennikach ciepta oraz instalacjeigptowniczych i centralnego ogrzewania.
. Przewodzone media to woda ciepta i zimna,ag@roleje, ptyny przemystowe, gazy i inne media
niepowodugce korozji w wysokich temperaturach, zaliczanegto2 wg Dyrektywy 67/548/EEC.
Parametry pracy w jakich pracuje zawgokreslone ponkszymi diagramami.
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2. Budowa zaworu, dziatanie.
Korpus zaworu jest catkowicie spawanyci@dnie przeptywu czynnika odbywa gioprzez obrét
o 90 wypolerowanej kuli ze stali nierdzewnej, chromomiklowej. Petn szczelné¢ uzyskano dziki

zastosowaniu po obu stronach kuli uszczelek wykgelarze specjalnych, wytrzymatych na wysokie
temperatury polimeréw (PTFE+C). Podparcie uszczédelk sprezynami talerzowymi gwarantuje agty
docisk uszczelek do kuli nawet przy pracy zaworuwzmiennych temperaturach, kompensugieplne
zmiany wymiarowe zaworu. Kula jest osadzona w 8bggtywajacy’, co powodujeze wraz ze wzrostem
cisnienia nasfpuje automatycznie zwkszenie szczelroi .

Trzpih ze stali chromowo-niklowej wspotpraaoy z kubh jest uszczelniony poprzez zespot
uszczelniajcy, ktory sktada siz:

- piercienia slizgowego, petnicego jednoczmie funkcg uszczelnienia, oraz podkiladiélizgowej
utatwiajacej obrot trzpienia — w dolnej ei watka

- zestawu o-ringbw wraz z pigieniem dystansowym, w gornej ¢8zi watka, ktdre mog by¢
wymieniane, bez konieczéd demontau zaworu z instalacji.

Zawory osrednicach nominalnych od DN65 do DN500 posiadidatkowe tayskowanie trzpienia za

pomoa samosmarnych, rozgpmych tuleislizgowych.

Na trzpieniu osadzonozwignic do sterowaniagcznego. Bwignia jest mocowana naftka ze stali
automatowej, galwanizowanej. Ogranicznik obrotu igutuje prawidtowe pofeenie kuli w pozycjach
“catkowicie zamkngty” lub “catkowicie otwarty”. Kadtub z obu stron maspawane tuleje przyg¢zeniowe,
przystosowane do przyspawania z rurami installujizakaiczone kotnierzami przytzeniowymi
0 nominalnym dinieniu roboczym 16, 25 lub 40 bar, lub zakpone tulejami z gwintem wewtiznym
rurowym, lub tulejami rénego typu.
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Rys. 1. Typowe rozwianie konstrukcyjne zaworu cieptowniczego.
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Zawor kulowy jest “catkowicie otwarty”, jeli dzwignia do sterowania jest rbwnolegta do osi zawbrh,
“catkowicie zamkngty”, gdy dzwignia jest prostopadta do osi zaworu.

Zawory o wymiarze nominalnym DN-10-80, produleme § wytacznie w wersji z éwignia, zawory
0 wymiarze nominalnym powg] DN-200 produkowane aswytacznie w wersji przystosowanej do
mechanicznego nagu wrzeciona, zawory DN-100-206 grodukowane w wersji zzgvignia lub w wersji
przystosowanej do mechanicznego ¢tapwrzeciona.

3 Badanie zaworow.

Badania zaworéwa przeprowadzane zgodnie z wymaganiami €lkreymi w normie PN-EN
12266-1:2007 Armatura przemystowa. Badania armaturiProby dnieniowe, procedury badawcze i
kryteria odbioru, wymagania oboyzkowe — testy P10, P11, i P12, oraz PN-EN 12266&%2Armatura
przemystowa. Badania armatury - Badania, procedbaglawcze i kryteria odbioru, wymagania
uzupetniajce- testy F20 i P21.

Prébom szczeldo poddawanesgwszystkie zawory (100%). Badana jest szcz&lrewretrzna i
szczelné¢ zamknécia (szczeln& wewretrzna). Szczelnid zamknicia zaworow sprawdzana jest dla
obu kierunkéw przeptywu. W badanych zaworach nijgudacza sizadnych objawow nieszczeléw -
klasa szczelrii zamkngcia “A”.

4. Znakowanie wyrobow gotowych
Kady wyrob jest oznaczony metkamoprzyleps na podtau folii aluminiowej, odpora na dziatanie

czynnikow atmosferycznych, na ktorej podaaevszystkie istotne parametry pracy wyroby, przezeae,
typ, data wykonania, dane wytworcy i warunki odbitechnicznego.

Metki g przyklejane do korpusu zaworu. Renpodano wzory metek.
DZT DZT BALLOMAX ® DNSEALLOMAX ® PN40

DN15  PN40 DN50  PN40 DN15 PN40 Material: P235GH
Materiat: P235GH Materiat: P235HG Material: P235GH TEMP  — 20/ +200°C
Medium: Grupa 2 Medium: Grupa 2 FLUIDGROUP 2: DATE: 05/08 BROEN SA

BROEN S.A. BROEN S.A. BROEN SA
Data prod.: 05.2008 (( Prod. 05.2007 www.broen.pl ( ( BROEN
www.broen.pl www .broen.pl
DN200 ot PN25 BALLOMAX ®
DN200 PN25

Materiat: P235GH

TEMP.  —20/ +200 °C Material: P235GH

TEMP.-20 / +200 °C

ce Meggfgéﬁrgpz 2 FLUID GROUP 2. DATE 05/08
0062 A BROEN SA
Prod. 05.2008
www .broen.pl c €°°62

www.broen.pl
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Oznakowanie dodatkowe.

Zawory typu ,DZT”, zwyczajowa snalowane w kolorze szarynekiojes¢ dzwigni jest wykonywana z
tworzywa w kolorze niebieskim, z nadrukiem wykonanmetod tamponowania o téei: ,BROEN SA”
dodatkowo g wydrukowane znaki okéjace kierunek otwierania i zamykania zaworu.

Zawory typu ,BALLOMAX” , zwyczajow s malowane w kolorze czarnymgkojes¢ dzwigni jest
wykonywana z tworzywa w kolorzaitym, z nadrukiem wykonanym metpthmponowania o tkei:
BALLOMAX www.broen.com.

Zawory montowane wraz zwignia nie wymagaj znakow okrélajacych potaenie kuli, poniewa
wskaznikiem stanu otwarcia lub zamkugia zaworu jest polenie dwigni. Dzwignia pota@ona
poprzecznie do osi zaworu oznacza stan zaghkaaworu, dwignia potazona wzdtd o0si zaworu oznacza
stan otwarty zaworu.

Zawory montowane bezmigni posiadaj wybite czcionlg w sposob trwaty znaki: ,0” oraz ,Z", na
powierzchni czotowej gtowki, spawanej do szyjki zaw, ktére odpowiednio oznaczatan otwarty lub
zamknity zaworu, wskanikiem dla tych znakow jest nacie na czole sworznia ograniczaggo

potozenie kuli. Znaki te, oraz sworizesa dobrze widoczne od czota szyjki zaworu. Zaworegnaczone
do pracy z mechanicznym ngjem wrzeciona posiadgjrwate nacicie na czole wrzeciona, wzdtjego
srednicy. Jeeli nackcie jest ustawione wzdiosi zaworu — zawor jest otwartyz@i nackcie jest
ustawione poprzecznie do osi zaworu — zawor jesknity.

5. Sposdb magazynowania wyrobow u klienta.

- Zawory naley przechowywaw pomieszczeniach zamkiych chronacych je przed opadami
atmosferycznymi, nalsy je tak magazynowa aby unikma¢ zniszczenia naklejek znajdoych se¢ na
korpusie.

- Zawory podczas magazynowania muky¢ w pozycji otwartej, nie naly demontowa

Z nich pokryw ochronnych.

6.Montaz zaworow.

Zawdr zmontowany i wyregulowany przeadarcenta jest gotowy do moatana instalacji.

Przygotowanie zaworu do zamontowania polegazdprciu za&lepki, sprawdzeniu czy zawor jest w
pozycji ,,otwartej”, sprawdzeniu czystd wnetrza zaworu, przyczy zaworu i przyczy rurocagu. Zawory
mozna montow& na rurocagach poziomych, pionowych i podatem w dowolnym potgeniu.
Niedopuszczalneasuszkodzenia przytzy zaworu oraz biy wspoétosiowsci zaworu i rurocigu mogce
wprowadz¢ trudne do przewidzenia napenie montaowe. Zawory do wspawania montofvavg
technologii opracowanej przez wykonawmstalacji zachowuag warunki okrélone w normie PN-EN
13480-4:2005.

Podczas spawania zaworu do instalacji zyalewrécic szczegéla uwag: na stre§ przegrzania
wystepujaca W okolicy uszczelek kuli w takim przypadku nafgy podczas spawania okresowo chiédzi
korpus zaworu. Obrotavigni maze nasipi¢ tylko po catkowitym ochtodzeniu zaworu. Proby sslopsci
wykona przy zaworach catkowicie otwartych, odbiér ostatey instalacji wykona zgodnie z
wymaganiami PN-EN 13480-5:2005.
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7. Eksploatacja zaworow.

Zawory naley eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej tzn. w pozyciji
“catkowicie otwarty” lub “catkowicie zamkaty”.

Pozostawianie zaworu w pozycji niepetnetysarcia mae prowadzt do uszkodzenia uszczelki. .
Niepetne otwarcie zaworu e spowodowamiejscows kawitacg i szybkie zniszczenie zaworu. Pozycja otwart:
zaworu powinna gwarantowasiowe ustawienie kuli wzgllem kierunku przeptywu. Podczas procesu produkc
prawidtowe potagenie kuli w pozycji otwarcia i zamkggia jest kontrolowane. # odchylenia osi kuli od
kierunku przeptywu nie powinien byviekszy niz 1°.

Obrot kuli winien by ptynny z wyczuwalnym statym oporefwiadczacym o wzajemnym napteniu na
styku kula-uszczelka, warunkicgym szczelngt. Przecizenie momentu obrotu kuli nie spowodowa
uszkodzenie kuli, trzpienia lub elementéw ogranjpzagch kit obrotu, a w¢c zabronione jest stosowanie
dodatkowych przedhen dzwigni podczas zamykania zaworu.

Ponisza tabela Nr 2 podaje maksymalne momenty obrotdwarcia-zamknicia zaworow kulowych firmy
BROEN S.A.

DN 10-15 20 25 32 4 50 65 | 80 100
PN [bar] Ol ol |l o]l V| O 0| O olo | o | o] N | © | 0| O |Ww
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Producent udziela dwuletniej gwarancji na zaworgpbdatowane w sposob prawidiowy. Jednéonie
producent przewiduje okoto 20-legniwytrzymatd¢é elementow zaworu pracigego na parametrach
roboczych, okrdonych na korpusie zaworu oraz eksploatowanegoragadniniejsz instrukcp.

Zawory nie g przystosowane do przewodzenia czynnikow powgnjgh korozg stali weglowe;.

W przypadku, gdy zaworyasmontowane w instalacjach centralnego ogrzewgmaametry wody
sieciowej powinny spetnéawymagania normy PN-C 04607 i odpowiednio w przypeachontau zaworow
w sieciach cieptowniczych, parametry wody powinpgtaiat warunki normy PN-C 04601.

Jezeli zawory ulega zniszczeniu spowodowanemu koekpzpskutek nieodpowiednich parametréow
przewodzonego medium, producent ma prawo nieduenantualnej reklamacji.

Zawory kulowe, ogélnego przeznaczenia, prod. BRGEA\ nie mog by¢ stosowane w miejscach,

w ktorych stawiane g im wymagania dotyege ognioodpornii lub antyelektrostatyczioi
konstrukcji

Zawory kulowe nie wymagajkonserwacji w catym okresie eksploatacyjnym. Mglkontrolowa stan
powtoki antykorozyjnej, stan pgdzenia zaworu z instalagja take szczeln& na wrzecionie. W razie
stwierdzenia wycieku medium z szyjki zaworu rgledja¢ dzwigni¢ z szyjki zaworu, a naginie wymiené
o-ringi uszczelniajce, zgodnie z pkt. 8.
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Zawory naley chront przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz utrzyntéywazystgci.

Podczas rutynowych przedbw instalacji zaleca ei pomiar grubéci scianek korpusu i tulei
przytaczeniowych metagd UD. Wymiarg zaworu nalgy przeprowadza podczas remontu ruragu na
podstawie oceny zycia. Minimalne dopuszczalne grufooscianek podaje pomsza tabela Nr 3.

Tab. Nr 3. Minimalne, dopuszczalne gribigcianek zawordéw kulowych.

Wielkos¢ DN
o L0 o o o o o o o
o Lo o Lo (V] o o Kp] o o (q\V] L0 o Lo o Ln o o
— — N N (90 <t Lo (o] o] — — — N N (40] (40] < Kp]
Min.grubags¢ scianki ol o ol ol ol om ool oo ol e a ol ol 2
i - - - - - - - - - - - A - - - - ~| O
tulei  p—[mm] i N Y RN N RN NN I S I R N =
Min. grubas¢ scianki ol 1| «
Q| 0 O O M M| O ©O| Ol N| O| O] ©O| 1| © 9 T -
- - - - - - - - - - - 4 - - - O N <t
kOprSU tt_ [mm] — — (9\] N N N N N o™ o™ < Lo Lo N~ 0] — — —

Ze wzgtdow bezpieczestwa zawory kuloweas przystosowane konstrukcyjnie do przenoszenia gelwvn
sit osiowych, pochodrych od warunkéw montawych rurocagu. Wartd¢ tych sit podaje tab. Nr 4.

Tab. Nr 4. Maksymalne, dopuszczalne sity osiowdatdpce na zawdr, niezateie od parametrow

8

roboczych.
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. Wymiana uszczelnié

W przypadku zauwgenia nieszczelrioi pomkdzy trzpieniem naglowym i szyjlkh zaworu nalgy
wymienit uszczelnienia w gornej i trzpienia.

Ze wzgldow bezpieczgstwa uszczelnienia nalg wymienid& w pozycji zamknitej zaworu, gdy
cisnienie w szyjce zaworu zréwnagst cnieniem atmosferycznym i przy temperaturze szyjiskiej
temperatury otoczenia.

Celem wymiany uszczelnmenalezy wykona nastpujace czynnéci:

1.
2.

3.

Odkeci¢ nakrtke mocupca dzwigni¢ zamykajca i zdja¢ dzwignig;

Wybi¢ kotek ograniczajcy kat obrotu, blokujcy tulejke osadzoa na trzpieniu i dociskafa pakiet
uszczelnigicy, nas¢pnie zdemontowatulejke.

Przy pomocy odpowiednio dobranego kdreza w formie szpikulca zkojescia, nalezy kolejno usuwé o-
ring gorny, pietcien slizgowy pasredni i o-ring dolny. Naley uzywaé¢ dwoch szpikulcow o olkgtym
przekroju i zaostrzonym czubk§rednica kacowki szpikulca powinna iy mniejsza ni szerokéé
szczeliny pomgdzy trzpieniem i szyjk

Usuna¢ wszystkie resztki uszczelek, oézi¢ powierzchnie stykage st z uszczelkami za pomac
drobnoziarnistego papieggiernego i ewentualniegdzelka isrodkéw mypcych, osuszy powierzchnie.

Posmarowapowierzchnie wspotpracage z uszczelkami smarem silikonowym UNISILIKON L25ib
rownorzdnym.
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6. Zalazy¢ ponownie nowy zestaw uszczela@y w nastpnej kolejndci:
o-ring Viton (kolor handlowy zielony), naphie piekcien slizgowy, dystansowy z materiatu PTFE i
nastpnie o-ring z materialu EPDM (kolor handlowy szai@pa o-ringi posiadajte same wymiary.
Piekcienie dociskado oporu za pomadulejki o srednicach wewgtrznej i zewnrtrznej tak dobranych, by
swobodnie migcita sk w strefie pomgdzy trzpieniem i szyjk Nie wolno dopéci¢ do uszkodze
mechanicznych o-ringow i pigienislizgowych.

Uwaga: O-ringi & elementami dogpnymi w handlu, natomiast piienieslizgowe PTFE g dostpne w
firmie BROEN S.A.

7. Ponownie zamontowdulejke wraz ze sworzniem ograniczaym obrot, nagpnie zamontowadzwignie
(uchwyt) i naketke kotpakows. Zaleca si zastosowanie nowego sworznia o tych samych wywtiaca
oryginalny, jeeli ulegnie on deformacji.

Wymiana uszczelnieav zaworach z mechanicznym rdpm trzpienia naley wykonywa analogicznie,
lecz zamiast dvigni zamykagcej (uchwytu) i kotka ograniczagego obrot trzpienia, nalg zdemontowé
przektadnie naglows i pierscien osadczy, rozpeny (seger). Podczas demantd ponownego monial
przektadni nalgy stosowa si¢ do zasad podanych w pkt. 9.

Rodzaje uszczelek podaje pizsda tabela nr 5

DN
10
15
65
100
125
15

o-ringi

Nr 204430 | 10,3x2,4 | 20
Nr 208430 | 14,3x2,4 | 40
Nr 204430 | 14,3x2,4 | 50
Nr 121430 | 19,2x3,0 | 80
Nr 214430 | 29,2x3,0 | 200
Nr 216430 | 50,4x3,5 | 250
Nr 217430 | 60,0x4,0 | 300
Nr 217430 | 60,0x4,0 | 350
Nr 219430 | 70,0x4,0 | 400
Nr 219430 | 70,0x4,0 | 500

Nr 204430 | 10,3x2,4
Nr 204430 | 10,3x2,4
Nr 204430 | 10,3x2,4 | 25
Nr 204430 | 10,3x2,4 | 32
Nr 121430 | 19,2x3,0
Nr 122430 | 24,2x3,0
Nr 122430 | 24,2x3,0
Nr 214430 | 29,2x3,0

Pierscien
slizgowy

9. Wymiana przektadni napgdowe;j.

Zawory z nagglem ecznym i z napdem mechanicznym trzpienia (wrzeciona)niq si¢ zasadniczo
sposobem ograniczania obrotu kuli odcicaj. Istotra réznica w ograniczaniu &a obrotu kuli tak, aby w
pozycji zamkngtej zaworu kula catkowicie odcinata przeptyw medjuaw pozycji otwartej © otworu
kuli byta réwnolegta do osi zaworu, jest t@ w zaworach z nadem mechanicznym trzpienie posiada
zamontowanego ogranicznika obrotu, lecz skrajn@zeoia kuli & regulowane i ustalane zderzakami
zabudowanymi w przektadni.

Ustawianie zderzakow odbywa si producenta zaworéw, przed zamontowaniem zawosiesi, w
sytuacji, gdy istnieje petny podgl potazenia kuli podczas ich regulacji i blokowania.

W przypadku demoritai ponownego monta przektadni, bez demorita zaworu z instalacji, natg
bezwzgtdnie przestrzedga aby potagenie zderzakOw nie zostatlo zmienione. Przekladowaima by
zamontowana dokiladnie w takiej pozycji wadgm zaworu, w jakiej byta ustawiona przez dostawc
zaworu. Poteenie trzpienia wzghlem zaworu nie me@ ulec zmianie. Zalecagsdoktadne oznakowanie
potozenia przektadni i trzpienia w trakcie demanta



. . . . data wydania:
Instrukcja obstugi, eksploatacji i mouta 200%0_01
stalowych zaworéw kulowych ogdlnego przeznaczenia

BROEN S.A. typ ,DZT", ,BALLOMAX", ARMATURA —AH-30" wydanie: 02
DZIERZONIOW oraz "BROEN-ARMATURA", prod. BROEN SA 2010.11.08
ul. Pieszycka 10 strona:  8/8

W przypadku wymiany przektadni na npwbez demontas zaworu z instalacji, natg ustawe
ograniczniki obrotu w nowej przekfadni analogicznak w przektadni wymienianej. Jeli zostanie
stwierdzone uszkodzendeub montaowych, naley zastosowaréwnowane sruby klasy 10.9.

Centrowanie przekfadni wedem trzpienia odbywa &i samoczynnie. Przeniesienie momentu
obrotowego odbywa siza pomog wpustu isrub kotnierzowychSruby fczace przektadni z kothierzem
osadzonym na szyjce zaworu powinny¢lbgochgnicte do oporu tak, aby nie nasowat pdlizg na
powierzchniach przylgowych podczas obrotu kuli.

10. UWAGI OGOLNE:

1. W okresie pétrocznym konieczne jest wykonanie conmégj jednego cyklu otwarcia-zamkgia zaworu.

2. Podczasmontau, uruchamiania, prob i eksploatacji zaworu zaclkowgmogi bezpiecaestwa okrélone
w odpowiednich normach i przepisach.

3. Niedopuszczalne jest stosowanie zaworéw kulowyclcaenikow posiadagych state zanieczyszczenia,
mogace mechanicznie uszkodaiszczelki kul.

4. W przypadku czyszczenia wewdtrenego przéwitu instalacji z zabudowanym zaworem kulowym firmy
BROEN S.A, naley pamktat¢ o tym, ze najmniejszym przgvitem zaworu jestrednica przéwitu kuli
odcinapcej. Minimalne przéwity kul sa zgodne z normPN-EN 1983 i § podane w ponszej tabeli Nr 6
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5. Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstraokckj wyrobu, bez naruszania jego wymiaréw ora
wiasndaci materiatow, istotnych dla warunkéw wytrzymgmwych, przyhczeniowych i funkcjonalnych.

Opracowat Sprawdzit Zatwierdzit
A. Akonom J. Janicki M. Frydrychowicz
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